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TACK

Jag vill rikta ett sarskilt tack till Asa Strandberg pa Saiboo, som initierat idén till projektet och
varit en stor drivkraft och ett stort stod under processen med att bidra med expertkunskaper,
tips, idéer och en fantastisk humor. Ett stort tack dven till Karolina Natterlund pa Regionalt
Designcentrum Jamtland for vardefullt stod, expertkunskaper om design och processer, samt
briljanta idéer och kontakter.

Jag vill ocksa tacka Joel Svedlund, Johan Akerstrém, Boras textilhdgskola och Stina Engstrom
for feedback och idéer till att utveckla metoden, samt min projektledare Erik Gronlund pa

Mittuniversitetet i Ostersund for hjilp att strukturera mitt arbete under processens gang.

INTRODUKTION

Textilindustrin idag kraver mycket resurser i form av vatten, energi och kemikalier (Tekie,
Palm, Ekvall & Soderholm 2013), framst fran bomull och polyester som ar de vanligaste
textila fibrerna, vilket orsakar stora miljoproblem runt om i varlden. Bomullsodlingen
orsakar manga problem da den bade kraver mycket vatten, vilket ofta ar en bristvara i de
lander dar den produceras, anvander mark som konkurerar med matproduktion, samt
innebar en risk bade for miljon och for méanniskors hélsa, p.g.a. den intensiva anvandningen
av bekdmpningsmedel (a.a). Problemet med polyesterproduktionen ar att forutom att den &r
framstalld av en icke fornybar resurs som olja (Textile Exchange u.d.), dessutom kraver

mycket energi for att framstallas, vilket bidrar till utslapp av vaxthusgaser (Tekie et al. 2013).

I Sverige idag slangs dessutom Over halften av de textilier vi koper, vilket motsvarar ca

70 400 ton varje ar, vilket troligtvis till stor del beror pa att det inte finns nagot lagstadgat
krav pé insamling av textilier (a.a.). S istallet for att ateranvandas eller atervinnas gar detta
textilavfall direkt till forbranning, vilket innebar ett enormt resurssloseri. Naturvardsverket
har darfor satt upp ett etappmal for textilier for att 6ka ateranvandningen och
materialatervinningen, och menar dessutom att atervinningsaspekten behdver tas hansyn till
under designfasen, eftersom det finns studier som visar att upp till 80 % av en produkts

miljopaverkan bestdms just under designprocessen (a.a.).

Med anledning av denna problematik och egen erfarenhet av kladbranschens resurssloseri,
har Asa Strandberg, som ager och driver foretaget Saiboo, initierat projektet Ny designmetod
for slutna materialcykler. Projektet, som fatt stod fran Innovativ Kultur (Innovativ Kultur
2013), ar ett samarbete mellan utbildning, forskning och néringsliv, dér bl.a.
Mittuniversitetet i Ostersund, Boras Textilhdgskola och Linkdpings Universitet ingér. Syftet
med projektet dr att utveckla och ta fram en designmetod, som till skillnad fran idag tidigt

tar hansyn till materialval utifran hallbar utveckling, som darmed effektiviserar och
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underlattar atervinningen och kan sdkerstalla att materialcyklerna sluts. Utmaningen
innebar ocksa att samtidigt behalla kreativiteten i processen, da det utgor en vasentlig del av

designerns arbete.

Som ett forsta steg i Saiboos projekt undersoktes forutsattningarna for att sluta
materialcyklerna, samt utformades ett forslag pa hur designmetoden kan se ut, vilket
redovisades i rapporten Ny designmetod for slutna materialcykler inom textilbranschen
(Persson 2014). De viktigaste slutsatserna fran rapporten angaende forutsittningarna ar att for
att driva utvecklingen framat mot storre andel héllbara, atervunna och atervinningsbara
material kravs det att flera aktorer samverkar for att 6ka efterfragan och l1onsamheten for att
ta fram dessa material hos leverantorerna. Dessutom dr méanga av de material som anvands
idag blandningar, vilket gor de svara att atervinna. Darfor behover producenter hitta
samarbetspartners som vill vara en del av atervinningskedjan och vara med att ta fram de

innovativa tekniska losningar som kravs for att kunna sluta materialcyklerna.

Den modell som togs fram som forslag pa ny designmetod visar pa vikten av att de
varderingar och den vision som styr designprocessen innefattar stravan efter hallbarhet och
slutna materialcykler, for att verkligen uppna det resultatet i slutdindan. For att kunna fatta
de beslut som majliggor slutna materialcykler behover designern veta vilka material man
kan blanda for att de ska ga att atervinnas till ett biologiskt eller tekniskt kretslopp och vad
de kan bli sedan. Det innefattar dven att tillsatser som farger och kemikalier ska ga att
hanteras pa ett miljomassigt hallbart satt. Dessa kriterier galler tyger, liksom dven alla
detaljer i plaggen som trad, knappar, blixtlas etc. samt att de ska vara latta att separera fran
ovrigt material om de inte gar att dtervinna tillsammans. For att sdkerstélla att man &ar pa ratt
vag under processens gang, behovs det checklistor och méatverktyg som alla beslut kan

checkas av mot, t.ex ett hallbarhetsindex och en materialatervinningsnyckel.

Med utgangspunkt fran ovan namna rapport, syftar detta arbete till att vidareutveckla
designmetoden genom att utforma en prototyp pa en metod som designers kan anvanda
som hjalp for att skapa produkter sa att de passar in i ett biologiskt eller tekniskt kretslopp,
att materialet kan ateranvindas och atervinnas, cyklerna slutas och bidra till att
textilbranschen blir ekologiskt hallbar. For att enklare undersoka vilka stallningstaganden
som en designer behover ta hansyn till under designprocessen for att uppna detta, har
vardkladforetaget Saiboo valts som exempel och fallstudie. Skilen till valet ar dels for att
kretsloppstanket redan &r en del av foretagets affarsidé, och dels for att stallningstagandena
ar relativt begransade vad galler malgrupp, geografisk spridning, insamling och materialval.
Detta gor det ldttare att skapa en modell och prototyp att utga ifrdn, som sedan kan byggas

vidare pa och anpassas till andra verksamheter.
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MAL

Utvardera och utveckla det forslag pa designmetod som togs fram i rapporten Ny
designmetod for slutna materialcykler inom textilbranschen (Persson 2014), och déarefter i
den man det dr mojligt testa den. Undersdka narmare vilka verktyg och checklistor som
behovs for att underlétta designprocessen och hur man kan utforma dem. Samt ta fram en
prototyp och ett ramverk for hur designmetoden kan se ut for att underlétta och sakerstalla

att materialcyklerna sluts, med utgangspunkt fran vardkladforetaget Saiboo.

FRAGESTALLNINGAR

1. Vilka steg i designmetoden ar viktigast for att sdkerstélla att materialcyklerna sluts

och hur bor de utformas, med utgangspunkt fran vardkladforetaget Saiboo?

2. Vilka verktyg behovs for att underldtta att designprocessen uppfyller sitt onskade syfte
och

hur kan de utformas for att vara till sa stor hjalp som majligt?

3. Hur kan man fortydliga kommunikationen av miljokonsekvenserna av de materialval
kunden gor,

och vad bor man kommunicera, for att styra utvecklingen mot slutna materialcykler och
hallbar

utveckling?

METOD

1. Beskrivning av Saiboo som fallstudie.

2. Fortydligande av designmetoden genom en SWOT- analys.

3. Framtagning av indikatorer for ekologisk hallbarhet och slutna materialcykler.

4. Undersokning av befintliga verktyg pa webben.

5. Undersokning av hur kundkommunikationen kan se ut.

6. Utvecklandet av designmetoden genom att utga fran Saiboos stallningstaganden infor

val av material.

Da foretaget Saiboo valts som fallstudie, undersoktes narmare vilka forutsattningar och
stallningstaganden som foretaget har for att kunna sluta materialcyklerna. Sedan gjordes en
SWOT- analys pa varje steg av designmetoden fran Perssons (2014) rapport, for att fortydliga

metoden, se vilka steg som ar viktigast for att sakerstdlla att materialcyklerna sluts samt
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underlatta utformningen av de indikatorer for ekologisk hallbarhet och sluta materialcykler

som darefter togs fram for att definiera checklistan.

Darefter genomfordes en fordjupad undersokning av de verktyg som finns att tillga pa
Internet for att se vilka som kunde passa in i designmetoden. Eftersom kunden slutligen
avgor vilket material de viljer pa sina plagg, undersoktes ocksa hur miljokonsekvenserna av
materialvalen bor kommuniceras for att styra mot en hallbar utveckling och sdkerstélla att

materialcyklerna kan slutas.

Utifran dessa granskningar och Saiboos stéllningstaganden infor materialval, togs ett forslag
pa designmetod fram, bade avseende hur man kan ga tillvaga samt hur den kan utformas
grafiskt for att underlatta och locka till anvandning. Forslaget har tagits fram i samarbete

med designers och studenter genom diskussioner, workshops och bollande av idéer.



RESULTAT

SAIBOO SOM FALLSTUDIE

For att lattare utveckla designmetoden och sitta den i ett konkret sammanhang, har Saiboo,
som designar arbetsklader for vard- och halsoforetag (Saiboo 2014) valts som fallstudie. Har
foljer en beskrivning av varfor just Saiboo valts samt vilka foretagets forutsattningar och
utmaningar ar. Da Saiboos malgrupp i huvudsak ar foretag blir det betydligt enklare att
samla in kldderna efter dess anvandning eftersom de befinner sig pa en och samma plats och
inte sprids 6ver hela jorden som de skulle kunna gora i fall privatkunder var malgruppen.
Nar kladerna &r uttjanta tas de tillbaka och beroende pa skick och material blir de till olika
nya produkter. Antingen ateranvéands de som ett forsta steg och blir till heminredning som
t.ex kuddar, sanglinnen och mattor, och sedan eller i de fall de dr for slitna, atervinns de till
ny trad och nytt tyg, i de fall detta ar mdjligt. Eftersom foretaget ar relativt nystartat har de i
dagslédget inte fatt tillbaka nagra kldder an, men de samarbetar bl.a. med Re:newcell som har
utvecklat en teknik att atervinna cellulosabaserade fiber till nytt tyg (KTH 2012).

Kladerna kraver inte heller ndgra lamineringar, impregneringar eller liknande tillsatser for
att fylla sin funktion, vilket underlattar atervinningsprocessen och darmed materialvalet.
Daremot ska tygerna vara mjuka, bekvama och kunna andas, samt tala hoga
tvattemperaturer, ga snabbt att torka och slippa strykas. Just de senare egenskaperna ar
bland de viktigaste kraven pa funktion for Saiboos kunder, enligt Asa!, vilket i stor
utstrackning styr valet av material. Polyester- och bomullsblandningar ar darfor populéra
eftersom de torkar snabbare dn ren bomull och blir sldta utan strykning, vilket gor att det gar
at mindre energi och blir ddrmed billigare under anvandningsfasen. Problemet ar att det
idag, enligt Asas kontakter med Re:newcell, inte finns nagon bra metod att separera material
av naturfiber och oljebaserade fiber for atervinning till ny trad eller nytt tyg, i de fall dar
blandningen 6verskrider nagra fa procent. Det innebar att det i dagslaget inte gar att sluta
materialcyklerna for polyester- och bomullsblandningar. Ny teknik att separera materialen
eller att fa rena naturmaterial att anta de onskade tvétt- och torkningsegenskaperna ar darfor
vasentligt att forska vidare pa. Men tills den utmaningen ar 16st, dr det basta alternativet att
gora kunden medveten om vilka miljokonsekvenser materialvalet ger, avseende
miljopaverkan under produktion, anvandning och atervinning, inklusive om
materialcyklerna kan slutas eller inte, for att forsoka styra utvecklingen och efterfragan mot

det basta alternativet ur miljosynpunkt.

1Asa Strandberg, 4gare av Saiboo, personlig kommunikation den 16 april 2014.



FORTYDLIGANDE AV DESIGNMETODEN

SWOT- analys

For att ta reda pa vilka steg i designmetoden som ar viktigast for att sakerstalla att materialcyklerna kan

slutas genomfordes en SWOT- analys av designmetoden fran scenariot “imorgon” fran rapporten Ny

designmetod for slutna materialcykler inom textilbranschen (Persson 2014), se bilaga 1. Analysen utgar fran

designperspektivet och tar darfér inte med de 4 sista faserna som togs upp i rapporten, stegen 8-11

(anvindning — dtervinning), da det redan konstaterats att de egentligen inte ingar i designmetoden, &ven om

de ar viktiga for att visa pa och fa en forstaelse for det cykliska helhetsperspektivet.

Tabell 1. SWOT- analys 6ver designmetoden fran scenariot “imorgon” fran rapporten Ny designmetod for slutna materialcykler
inom textilbranschen (Persson 2014).

Steg i metoden Styrkor Svagheter Mojligheter Hot

1. Viirderingar Sitter en tydlig Ospecifikt vad som menas Sékerstaller att For begransande.
och vision riktning. med hallbarhet. malet uppfylls. For svart att

Ger forutséttning for | Varderingarna behover Oppnar upp for ett | greppa for
hallbarhet. forenklas och bli tydligare. nytt satt att tanka. oinsatta.
Uppmuntrar till Hallbarhetsindexet behover | Kan leda till
sakerstallande av att specificeras, samt kréver innovationer.
syftet uppfylls. kunskap och tillgang till Kan trigga

info. kreativiteten.

2. Omuirlds- Inkluderar For ménga moment i ett och | Kan inspirera till For ménga
analys/ hallbarhetsaspekteri | samma steg. innovationer. variabler att ta
Idé och behov spaningen. For lite info om vad Kan vara det hénsyn till att det

Tar tidigt hansyn till momenten innebér och vad | avgorande steget hammar
materialval. man behover ta stéllning till. | for att kreativiteten och

Borjar tanka pa vad Materialatervinnings- materialcyklerna resultatet.
som ska hdnda med nyckeln och sluts.
produkten efter hallbarhetsindexet behover | Kan vara grunden
anvandandet. definieras och specificeras. for resterande steg.
3. Koncept och Hallbarhetsaspekterna | Ar alla fragor relevanta? Far designern att ta | For ménga
visualisering ingér i ramverket. For manga moment i samma | ansvar. variabler att ta
Verktygen, fragorna steg? Kan sékerstilla att | hdnsyn till.
och konsulterna kan materialcyklerna Materialvalen
underldtta processen sluts. kommer for sent

och sdkerstélla syftet.

in i processen.

4. Utvirdering
och konceptval

Behover specificeras.

5. Justering och
genomforande

Behover specificeras.

6. Produktion

7. Utvirdering

Mojliggor standiga
forbéttringar.

Metoden i sin
helhet

Visar pa helheten i det
cirkulara flodet.

Har hallbarhet och
slutna materialcykler
som prioritering nr 1.

Figuren har trakig layout
och kdnns oinspirerande.
For otydlig och
ooverskadlig.

Saknar beskrivning av hur
den utfors praktiskt.

Kan goras mer
inbjudande och
tydligare med
illustrationer och
snyggare grafik.

For svar att forsta
och ta till sig.

For manga
variabler att ta
hénsyn till att
syftet hdmmas.




SWOT- analysen visar att virderingar och vision ses som ett viktigt forsta steg for att leda hela
arbetet i ratt riktning, men att det &r i steget idé och behov som de mest avgorande besluten for
att kunna sluta materialcyklerna bor tas, da det kan vara for sent om det sker senare. Darfor
behover en del moment flyttas till stadiet idé och behov, och omuvirldsanalysen separeras till ett

eget steg for att det ska bli enklare och tydligare.

Utifran analysen kommer utvecklandet av metoden séaledes vidare att fokusera pa just de
delmoment i steget idé och behov som ar avgorande for valet av material, dir varje delmoment
behover fortydligas och beskrivas hur det ska genomforas. Checklistan och
materialatervinningsnyckeln (hadanefter bara kallad atervinningsnyckeln) behover ocksa
definieras och specificeras, samt tydliggora vilka 6vriga verktyg som kan anvandas och nar.
Metoden behover ocksa visualiseras grafiskt for att goras mer inbjudande och

anvandarvanlig.

VERKTYG

I dagslédget finns det ingen gemensam standard f6r hur man ska rdkna ut eller redovisa
textiliers miljopaverkan, vilket forsvarar bedomningen och jamforelsen mellan olika
material, vilket ocksa Tengdahl, Pettersson, Eriksson och Ignberg (2014) konstaterar i sin
rapport Miljoklassning av lyocell. De belyser ocksa problematiken med att ett sadant index
behover vara tillrackligt enkelt for att forstas och kunna anvandas av konsumenter och
producenter, och samtidigt vara tillrackligt omfattande for att fa med alla parametrar som
behover inga for att ge en rattvis bild av alla miljokonsekvenser. For att hitta anvandbara
verktyg som gor det enkelt for beslutsfattaren att bli medveten om konsekvenserna av sina
val, har ett antal webbaserade verktyg undersokts for att se hur de passar in i

designmetoden.

Higg Index

Higg Index ar en uppsattning holistiska sjalvbedomningsverktyg for klad- och
skoproducenter som fungerar som indikatorer som mater foretagens prestation inom miljo
och sociala fragor (Sustainable Apparel Coalition 2013c) . Verktygen &r utvecklade av
Sustainable Apparel Coalition (SAC) och bestar i huvudsak av fyra olika delar uppdelade for
tillverkare, varumarken och produkter. De tva forsta ar mest for att méta och utvérdera hela
foretags eller varumarkens prestationer, medan de tva sista verktygen dr mer avsedd som
hjalp for designers under utvecklingen av produkter. Verktygen tillhandahalls gratis och for
att fa tillgang till dem kravs att man registrerar sig som anvandare, vilket gar ganska enkelt.
Ar man daremot medlem, far man tillgang till verktygen digitalt vilket gor de mer
anvandarvanliga med battre 6versikt och fler funktioner. De tva verktygen for produkter,
vilka dr de som ar mest aktuella for att passa in i designmetoden, presenteras har mer
utforligt:
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Rapid Design Module (RDM) — Beta

RDM - Beta ar en prototyp pa en guide for designers att skapa hallbara produkter
(Sustainable Apparel Coalition 2013b). Verktyget visar genom ett poangsystem en produkts
miljopaverkan avseende material, tillverkning, forpackning, anvandning och
atervinningsmdjlighet. Podangen for de olika omradena varderas olika, vilket innebér att

atervinningsgraden star for 15 % av en produkts totala poang.

Materials Sustainability Index (MSI) Data Explorer

MSI dr en lista pa olika materials miljopaverkan fran ramaterial till fardigt tyg (cradle-to-
gate), utifran ett livscykelanalysperspektiv, men dér cykeln alltsa inte innefattar anvandning
eller efter anvandning (Sustainable Apparel Coalition 2013a). Resultaten redovisas genom ett
poangsystem dar 50 ar maxpoangen, vilket dr det basta, och alla material har genomgatt

samma matmetod, vilket gor de jamforbara med varandra.

Bluesign

Bluesign tillhandahaller tjanster f6r en hallbar textilproduktion, avseende resursanvandning,
luftutslapp, hélsa och sakerhet for industriarbetare, vattenutslapp och kundsakerhet
(Bluesign 2013). De har ett sarskilt fokus pa att kontrollera kemikalieanvandningen langs
hela leverantorskedjan. De erbjuder tre olika verktyg, varav bluesign® blueguide ar en
databas med Bluesign- godkanda textilier och dess tillverkare, vilket producenter kan
anvanda for att hitta tyger till sina produkter. For att fa tillgang till denna databas kréavs dock
att man ingar ett avtal med Bluesign, vilket alltsd gor anvandningen av detta verktyg

svaranvant for “vanliga” producenter.

Global Organic Textile Standard (GOTYS)

Varldsledande standard for ekologiska textilier enligt faststdllda miljomassiga och sociala
kriterier (Global Organic Textile Standard 2013). De kontrollerar tungmetaller, tillsatser,
kemikalier, blekning, fairgning, plaster m.m. fran ramaterial genom hela leveranttrskedjan
till fardigt tyg. De har en offentlig databas som listar alla producenter och leverantorer (som
vill vara offentliga) som certifierat sig via GOTS. Man kan soka inom olika kategorier, t.ex
produkt och land, dér resultatet visar leverantorernas adress och kontaktuppgifter.

Cradle to Cradle

Cradle to cradle certifierar produkter utifran fem kategorier och fem nivaer (Cradle to Cradle
Product Innovation Institute 2011b). Produkterna ska innehalla hdlsosamma och
miljovanliga material, som gar att atervinna till ett biologiskt eller tekniskt kretslopp. Vid
tillverkningen anvands fornyelsebar energi, vattentakter skyddas och hansyn tas till sociala
faktorer. De tillhandahaller aven en lista med certifierade produkter dar de olika nivaerna
visas (Cradle to Cradle Product Innovation Institute 2011a), vilket inkluderar en del textilier,

men de dr mest avsedda for mobler eller inredning.
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Aven om alla dessa verktyg och standarder &r bra och anvindbara pa olika sitt, ansags Higg
index och dess verktyg for produkter — RDM - Beta och MSI — mest relevanta for Saiboo att
anvanda, eftersom de anses mest kompletta som enskilda verktyg och ar kompatibla med
varandra, vilket gor dem enkla att anvanda. Eftersom andra aktorer kan ha andra
forutsattningar eller prioritera annorlunda, kommer dnda de 6vriga verktygen, under
beskrivningen av materialvalsprocessen, att presenteras som alternativ dar de passar in i

designmetoden.

KOMMUNIKATION TILL KUND

Vad kommunicera?

For att fortydliga miljokonsekvenserna av materialvalen, behdver man, utéver
miljopaverkan fran produktion och anvandning, dven fa in betydelsen av att kunna sluta
materialcyklerna. Att valet av material dven, eller framfor allt, ska avgoras av vad som
hander med produkten sedan, efter anvandningen, for att ge kunden en maojlighet att gora
ett aktivt val for en hallbar milj6. Hur denna del ska varderas och forhalla sig till 6vriga

miljokonsekvenser behover daremot forskas vidare pa.

For att styra mot en hallbar utveckling och slutna materialcykler ar det viktigt att
kommunicera hur produkten tas tillbaka, d.v.s. vad kunden ska gora for att dtervinna
plagget (Persson 2014). For i slutandan ar det trots allt avgorande for att cyklerna ska kunna
slutas, att kunden lamnar tillbaka produkten. Men dven att formedla vad produkten blir
efter anvandning ar viktigt, for att tydligare visa att det gar och kommer att atervinnas,
vilket kan ge ytterligare ett incitament till kunden att faktiskt lamna tillbaka plagget. Detta
kan @ven ge ett mervarde och forstarka relationen mellan kund och producent. Sen ar ju
saklart skotselrad viktigt, eftersom det gar at mycket energi for tvatt och torkning
(Energiradgivningen 2013). Eventuella reparationsrad kan ocksa uppmuntra till att anvanda

plagget langre, vilket ddrmed Okar livslangden.

Hur kommunicera?

Hur man bast kommunicerar miljokonsekvenserna och hur man atervinner plaggen och
materialen blev inte fokus for detta arbete. Att informationen ska finnas tillganglig i plaggen,
pa hemsidan, via support och siljare etc. dr ju ganska givet, men exakt pa vilket satt, finns
det sdkert en mangd kreativa forslag pa. Det ar viktigt att det ar lattillgangligt och tydligt,
men det finns dven majligheter att ge kunden ett mervarde genom att lata kommunikationen
vara en del av designen. En idé ar att i samband med instruktionerna for atervinningen baka
in de cirkulédra vardena i produkten. Genom att t.ex kunna spratta upp en som pa plagget
och darmed fa ett armband, necessar eller sminkvaska, som kunden kan behalla nar resten
av plagget gar till ateranvandning eller atervinning, skapas ett mervarde. Detta skulle dven
kunna forstarka relationen mellan foretaget och kunden samtidigt som det kommunicerar

kreativitet, gladje och kretsloppstank pa ett roligt och annorlunda satt.
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DESIGNMETODEN OCH MATERIALVALSPROCESSEN

For att forenkla utvecklingen av designmetoden har fokus valts pa den del av metoden som
ar avgorande eller har storst betydelse for att sluta materialcyklerna, ndmligen val av
material. Som SWOT- analysen visade drogs slutsatsen att detta bor ske i steget idé och
behov. Darfor har en fordjupning av denna del i metoden gjorts pa hur man bor vilja
material, genom att synliggdra konsekvenserna av dessa val. Tanken &r att detta moment ska
integreras i steget idé och behov i den designmetod man ar van att anvanda. Metoden
presenterad har ska saledes bara ses som en metod for att vélja ett material for att kunna
sluta materialcyklerna, inte for att designa en hel produkt, da hela designmetoden i sin
helhet behovs.

For att visa hur materialvalet kan ga till enligt den framtagna modellen har Saiboos
stallningstaganden infor val av material satts in i metoden. Den grafiska illustrationen av
materialvalsprocessen visar endast en schematisk bild av hur den passar in i Saiboos
livscykelperspektiv, hanger ihop med den fullstindiga designmetoden samt ger en 6versikt
over processens steg. Till den grafiska bilden finns sedan en utforligare beskrivning av
Saiboos stillningstaganden och hur metoden anvands, vilket presenteras har nedanfor.

Saledes dr dessa tankta att komplettera varandra for att bast forsta hur processen gar till.

Forklaring till den grafiska illustrationen av materialvalsprocessen

Saiboos logga visar foretagets affarsidé och arbetssatt ur ett livscykelperspektiv, med borjan i
designfasen (designmetoden), vidare till anvandning, insamling, ateranvandning och
atervinning till nya produkter och slutligen investering i olika miljoprojekt. I designfasen
aterfinns steget idé och behov, och det dr dar som momentet materialval ingar i den nya
modellen. I momentet materialval ingér 4 steg for att synliggora konsekvenserna av valet och
for att sakerstalla att materialcyklerna kan slutas. I den grafiska modellen presenteras endast
de verktyg som ansags mest relevanta for Saiboos rakning, for att gora det enklare och mer
overskadligt samt ge ett tydligt exempel.



Saiboo ur ett
livscykelperspektiv

~

Materialval gérs enligt féljande steg:
1. Stéllningstaganden och checklistan utgér utgangspunkten och riktningen.

L
4 gt? 2. Atervinningsval bestams med hjalp av atervinningsnyckeln.
l r\q 3. Miljokonsekvenser av produktion, anvéndning och atervinning
o SNBUU o berégknas med hjélp av web-verktyg.
Designfasen » - = /i 4. Kommunikationsval till kunden om hur plagget ska atervinnas samt hur
x{” F miljkonsekvenserna kan redovisas med hjalp av web-verktyg.
-
Idé och behov —> Detta resulterar slutligen i ett specifikt material med lésning pa
ateranvandning och atervinning.
=
Materialval ; 7S
1: Stéillriingstaganden och Checklista
= = R
4. Kommunikationsval - 2. Atervinningsval
Vad kommunicera? i Atervinningsnyckel
Hur plagget ska atervinnas ﬁ Z Material Ateranvéndning  Partner Ny produkt
Miljélfon.s;ekvenser * a)tyg 100 % bomull ? Re:newcell  viskos
Atervinningsval 100 % lyocell ? Re:newcell  lyocell
b) trad
Verktyg * c) detaljer
Checklistan
http://rdm.apparelcoalition.org/ 3. Miljokonsekvenser
Steg/fas Verktyg
a) tyg Produktion http://rdm.apparelcoalition.org/
Anvéndning http://msi.apparelcoalition.org/#/materials
Atervinning
b) trad
c) detaljer

Figur 1. Schematisk 6versiktsbild 6ver hur materialvalsprocessen i den foreslagna designmetoden kan ga till. Bilden visar
ocksa hur denna process forhaller sig till designmetoden i sin helhet och hur den passar in i Saiboos livscykelperspektiv.

BESKRIVNING AV MATERIALVALSPROCESSEN

Har foljer en mer utforlig beskrivning av hur de olika stegen i processen ar tankta att utforas och vad de
innebar. Till skillnad fran den grafiska illustrationen av modellen presenteras har dven de 6vriga
undersokta verktygen for att visa under vilket eller vilka steg de passar in som alternativ till Saiboos eller

andra aktorers verksamhet.

1. Stillningstaganden och checklista
Detta forsta steg utgor utgangspunkten och rikiningen for materialvalet. De 6vergripande fragor som
designern behover ta stéllning till for att forsta processen ar:

- Hur ateranvands och atervinns olika material och materialkompositioner?

- Vilka miljokonsekvenser av produktion, anvandning och atervinning ger materialen?

- Hur och vad kommunicerar man till kunden for att underlatta atervinningen och ge mdjligheten att

gora ett aktivt val for en hallbar miljé genom att visa pa miljokonsekvenserna av materialvalet?
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Checklistan:
Som hjalp for att ange riktning och sékerstilla att man ar pa ratt vag under designprocessens gang, har en
checklista med indikatorer for ekologisk hallbarhet tagits fram. Denna lista ska darfor finnas med och

anvandas under varje steg i processen, sa att alla beslut och stallningstaganden kan checkas av mot den.

Tabell 2. Checklista 6ver indikatorer for ekologisk hallbarhet inklusive slutna materialcykler som anvinds
under designprocessens gang.

Checklista med indikatorer for ekologisk hallbarhet Ja Nej

Bestar produkten av endast atervinningsbara:

tyger?

detaljer (knappar, blixtlds, etiketter, brodyr etc.)?

trad?

Mojliggors ateranvandning av:

produkten/materialet i befintligt skick?

detaljerna?

fibern?

Finns det en 16sning pa vad produkten kan bli efter atervinning?

Leder materialvalen till att materialcyklerna kan slutas?

Bestar produkten av lattseparerade material eller att hela produkten kan
atervinnas tillsammans?

Ar produkten littreparerad?

Far produkten lang livslangd?

Bestar produkten av endast ekologiska, komposterbara och/eller tervunna:

tyger?

detaljer (knappar, blixtlds, etiketter, brodyr etc.)?

trad?

Innehaller produkten endast biologiskt nedbrytbara tillsatser (farger etc.)?

Ar materialens miljokonsekvenser av produktion, atervinning och
anvandning latt att kommunicera till kund?

Ar kundkommunikationen hur produkten ska atervinnas sikerstalld?

2. Atervinningsval med itervinningsnyckel

Det andra steget bestar av en atervinningsnyckel for att se vad olika material kan dteranvandas och
atervinnas till. Atervinningsnyckeln ska bara ses som exempel pa material som ar aktuella ur Saiboos
perspektiv. Den behover fyllas pa med de material som ar aktuella for den specifika anviandaren samt
utdkas allteftersom utvecklingen gar framat. Aven for detaljer behdver nyckeln fyllas i, vilket inte varit
mojligt att undersoka i denna rapport. Huvudsyftet ar att tydliggora att man behover veta vilka material
som faktiskt gar att atervinna idag och vad materialet kan bli sedan, for att sdkerstalla att materialcyklerna
kan slutas. Eftersom det inte finns nagot organiserat atervinningssystem for textilier behdver man dven veta
vilka leverantorer eller foretag som kan ta tillbaka materialet fOr att gora ett nytt material eller ny produkt

samt vilka krav de stdller pa materialkompositionen etc., sa att hansyn kan tas till dessa nar man designar
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produkten. Ett eventuellt samarbete med den aktuella leverantoren behover dven sakerstallas for att
garantera det slutna systemet. Dessutom behdver man dven ha i dtanke vad produkten kan ateranvandas till
for att veta hur den ska designas och for att eventuellt inleda samarbeten med andra aktorer, samt kunna
kommunicera detta till kunden. Som ett komplement till checklistans indikatorer, finns har nagra
fortydligande fragor som hjalp att forstd vad man behdover ta stallning till:

- Vilka material (tyg, detaljer, trad) finns att vélja pa for att materialcyklerna ska kunna slutas?

- Vad kan materialen ateranvandas till?

- Vad kan materialen bli efter dtervinning?

- Vilka samarbetspartners kan atervinna materialen, for att garantera att cyklerna kan slutas samt veta

vilka krav som stalls pa materialkompositionen?

Atervinningsnyckel
Material Ateranvindning? Samarbetspartner Ny produkt
a) tyg 100 % bomull > - Remewcell - viskos >
95/5 % bomull/elastan = - Remewcell - viskos >
100 % polyester > - Teijin® - polyester >
50/50 % bomull/polyester > -> 24 > ? >
100 % lyocell > 2> Re:newcell > lyocell -
95/5 % lyocell/elastan = - Remnewcell - lyocell -
b) trad 100 % bomull - > Remewcell - viskos 2>
100 % polyester > - Teijin - polyester >
50/50 % bomull/polyester > -> ? > ? >
100 % lyocell > - Remewcell > lyocell >
c) detaljer:
etikett 100 % plast - - - ->
blixtldas 100 % metall > - -> ->
mixer av metall/polyester = - - -
knapp  mixer av plast/metall > - - -

d) hela produkten

2T.ex heminredning: stoppning i kuddar, sanglinne, mattor etc.
3Teijin ar ett japanskt foretag som atervinner polyester (Teijin u.a.).

4 Ny teknisk utveckling behovs for att sluta cyklerna for denna blandning.
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3. Miljokonsekvenser

For att berakna miljokonsekvenserna av produktion, anvandning och atervinning f6r materialen ansags
Higg index- verktygen RDM — Beta och MSI passa bast for Saiboos del. Med hjalp av dem kan man fa fram
ett indexvérde pa en produkt, utifran olika faktorer sasom farger, kemikalier, resurser, vatten- och
landanvandning, vaxthusgaser m.m. Da kan man dven jamfora produkter eller materialkompositioner med
varandra, for att ldttare ta stéllning till vad som &r det bésta alternativet. Dock dr dessa verktyg under
utveckling och darfor inte fullstdindiga, men de kan ge en indikation pa vad man behover ta stallning till.
Nedan presenteras ocksa alternativa verktyg for att hitta specifika leverantorer for material. Vilka verktyg
som passar for detaljer har inte undersokts inom ramen f6r denna rapport, utan behover fyllas i av
anvandaren. Som hjalp till detta steg anvands checklistan, samt den 6vergripande fragestallningen:

- Vilka miljokonsekvenser av produktion, anvandning och dtervinning ger materialen?

Stegl/fas Miljopdverkan Forslag pi verktyg
a) tyg Produktion totala http://rdm.apparelcoalition.org/tool
kemikalier, GHG, http://msi.apparelcoalition.org/#/materials

vatten, avfall

Anvandning  tvatt, torkning } http://rdm.apparelcoalition.org/tool

Atervinning  atervinningsbart

Alternativ Specifika tyger
ekologiska www.global-standard.org/public-database.html

Cradle to cradle www.c2ccertified.org/products/registry

Bluesign-certifierade  http://www.bluesign.com

b) trad Se ovanfor
c) detaljer: ?
etikett
blixtlas
knapp

4. Kommunikationsval
For att fortydliga miljokonsekvenserna av materialvalen samt styra mot en hallbar utveckling och slutna
materialcykler kan checklistan och RDM — Beta - verktyget vara till hjalp. Overgripande fragor som
designern behover ta hansyn till ar:

- Vad kommunicerar man till kunden for att sakerstélla att plagget atervinns?

- Hur kommunicerar man hur produkten atervinns och vad den blir sedan?

- Vad kommunicerar man till kunden for att visa pa materialets miljokonsekvenser utifran produktion,

anvandning och atervinning?


http://rdm.apparelcoalition.org/tool
http://msi.apparelcoalition.org/#/materials
http://rdm.apparelcoalition.org/tool
http://www.global-standard.org/public-database.html
http://www.c2ccertified.org/products/registry
http://www.bluesign.com/
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Vad kommunicera? Verktyg

Hur plagget ska atervinnas

Miljokonsekvenser Checklistan

Atervinningsval Higg Index RDM - Beta  http://rdm.apparelcoalition.org/
Ovrigt

Skotselrad: Innehall, tvattrad, torkning, anvandning

Reparationsrad


http://rdm.apparelcoalition.org/

DISKUSSION

Metod for projektet

Tanken fran borjan var att testa designmetoden pa designstudenter och darefter utvardera
deras resultat med hjalp av indikatorer och utvarderingsfragor, for att senare kunna
vidareutveckla metoden. Nu blev det av olika anledningar inte sa, utan istillet skedde
utvecklingen kontinuerligt genom samarbete och bollande av idéer med designers och
studenter, vilket bidragit stort till designmetodens utformning och innehall. Indikatorerna
som dnda togs fram for att utvardera metoden, blev dndé grunden till sjélva checklistan till
designprocessen, samt utgjorde en hjalp och riktning under arbetet med att utveckla
metoden. Sahér i efterhand borde d&nda mer tid ha lagts pa att bolla idéer med andra, da det
ofta dr da de basta 16sningarna kommer fram, samt nar man behover forklara hur man

menar som man marker var det finns luckor i tankesattet.

Designmetoden

Att fokusera pa steget idé och behov och just materialvalsprocessen kanns som ett bra val for
att tydliggora utvecklingen av designmetoden. Att checklistan, dtervinningsnyckeln och
verktygen dr enkla att forsta och anvanda ar en av de viktigaste faktorerna for att praktiskt
kunna genomfora designmetoden framgangsrikt. Darfor ar utformandet av dessa hogst
vasentligt for att metoden ska bli applicerbar i en storre skala. I en workshop med
designstudenter framkom det just hur viktig anvandarvanligheten ar for att designers ska
vilja och orka anvanda metoden och verktygen. Den behover darfor innehalla sa fa steg som
mojligt, samt att alla verktyg for funktion och miljopaverkan finns att hitta pa samma stalle,
t.ex en websida. Delvis av den anledningen valdes Higg index som utgédngspunkt, men ocksa
for att det verktyget har utvecklats under lang tid av manga kunniga inom branschen.
Svarigheten &r ju att fa det komplexa att bli enkelt, att fa alla variabler av miljokonsekvenser
att bli enkla att forsta och hantera. En idé kan vara att utveckla checklistan och verktygen till
olika nivaer av svarighetsgrad, fran 6vergripande till mer detaljerad, for att kunna passa
olika anvandares kunskaper och behov. Helt klart ar att detta forslag pa materialvalsprocess
for en ny designmetod behover testas och vidareutvecklas for att se hur de olika stegen
passar ihop med varandra och uppfyller kravet pa bibehallen kreativitet i processen
samtidigt som den uppfyller sitt syfte, for att i forlangningen kunna bli anvandbar f6r den

stora massan.

Verktygen och checklistan

I en vidareutveckling av metoden behover fragestallningarna under varje steg synkas med
checklistan for att det ska bli tydligt och slippa onddig upprepning. Eventuellt att checklistan
delas upp med tydlig koppling till varje steg, sa att den innefattar alla fragor man behdver ta
stallning till. Checklistans indikatorer behdver ocksa ses over om alla ar relevanta och om
nagot saknas, samt att definiera vad som menas med ekologisk hallbarhet.
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Att utveckla atervinningsnyckeln, speciellt for blandmaterial, anser jag helt klart som det
viktigaste momentet for att kunna sluta materialcyklerna. Eftersom den delen &r valdigt
teknisk och kemiorienterad, kraver det expertkunskaper inom dessa omraden for att
undersoka och forska pa hur man kemiskt eller mekaniskt kan separera dessa blandningar,
samt hur man gor ny fiber av dem. I dtervinningsnyckeln behéver dven hur produkten och
materialet gar att separera komma in som en rubrik, d.v.s. man behover kanna till partnerns
atervinningsprocess, for att veta vilka villkor och krav som stélls pa materialkompositionen,
sa att hansyn kan tas till dessa nir man designar produkten. Atervinningsnyckeln behover

aven fyllas pa med detaljer som knappar, blixtlas etc.

En annan fundering ar varfor atervinningsdelen (end of use) i Higg index- verktyget RDM -
Beta endast varderas till 15 % av en produkts totala miljopaverkan? Vad bygger den
bedomningen pa och hur skulle branschen paverkas och vilka effekter skulle det ge om den
delen varderades hogre eller fick storre betydelse? Verktyget skulle ocksa behova utvecklas
till att innefatta dtervinningsprocessens miljokonsekvenser i form av kemikalie- och

energianvandning, ifall det anses relevant.

Kundkommunikationen

En fordjupning i kundkommunikationen hanns tyvarr inte med i detta arbete, varfor denna
del av metoden behover utvarderas och utvecklas mer for att gora det enklare att forsta och
avgora vad som dr relevant att ta upp i metoden eller inte. Hur valet av material ska
varderas och forhalla sig till 6vriga miljokonsekvenser behover undersokas vidare. En annan
aspekt av kundkommunikationen som behover ses 6ver dr dess betydelse for att visa

kretsloppsledarskap och darmed visa vagen till en hallbar utveckling.

Implementering av designmetoden

Den stora fragan for framtiden &r vilka material, blandningar som rena, som gar att
atervinna och hur. Dar kravs mer forskning och utveckling for att gora fler material méjliga
for atervinning, vilket dr en forutsattning for implementering i stor skala i en bransch

praglad av méangfald av stilar, funktioner och uttryck.

Att verktyg och atervinningsnycklar finns tillgangliga for allmanheten, eller sma som stora
producenter och aktorer, i ndgon slags informationsbank, skulle saklart underlitta for fler att

vdlja hallbara och atervinningsbara material, om de vet vad som finns att tillga.

S& smaningom behdvs ocksa en infrastruktur for insamling av textilier, samt ett system eller
en metod hur man identifierar fibern vid retur. Hur manga ganger materialen gar att
atervinna och hur man vet pa vilken omgang ett material ar, behover ocksa utredas, ifall

detta inte ar redan kand kunskap inom atervinningsbranschen.
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Eftersom det i dagsldget inte finns ett fungerande standardiserat nationellt eller globalt
insamlingssystem for textilier, kravs det att de olika aktorerna for produktion och
atervinning samarbetar fOr att materialcyklerna ska kunna slutas. En annan variant ar att
man dndé designar som om alla systemen fanns pa plats, da det ar pa gang och de klader
som produceras idag forhoppningsvis kommer vara i omlopp néagra ar och tills det ar dags
for atervinning ar problemet forhoppningsvis 16st. Men da kravs det att man mar ett hum

om hur systemet kommer att fungera, sa att produkterna kan tas om hand pa ett korrekt satt.

Slutligen ar det dven viktigt att ta i beaktning hur ekonomiska de olika materialvalen,
insamlingen och atervinningsprocessen dr, bade for producent, leverantor och kund, da det i
slutindan ar en avgorande faktor for om det kommer att genomforas eller inte. Det maste

vara lonsamt for alla parter for att vara ett gangbart alternativ till dagens losningar.

SLUTSATS

Steget idé och behov ansags vara det viktigaste steget for att sluta materialcyklerna och
utifran det togs en modell fram péa en materialvalsprocess bestdende av fyra steg:
stallningstagande och checklista, atervinningsval, miljokonsekvenser samt
kommunikationsval. Checklistan med indikatorer for ekologisk hallbarhet, samt verktygen
RDM — Beta och MSI, som ingar i Higg index, anvandes som bas och utgangspunkt i
metoden. Viktigast for kundkommunikationen ar att kommunicera hur materialet/plagget
ska atervinnas, vilka miljokonsekvenser det ger samt vad produkten blir efter anvandningen,

for att ge kunden en mojlighet att gora ett aktivt val f6r miljon.

Att atervinningsnyckeln vidareutvecklas, speciellt f{or blandmaterial, anses som det

viktigaste steget for att i kommersiell skala kunna sluta materialcykler i framtiden.

For att kunna implementeras i stor skala behdver det framtagna forslaget pa
materialvalsprocess for en ny designmetod testas och vidareutvecklas for att se hur de olika
stegen passar ihop med varandra och uppfyller sitt syfte, samtidigt som kreativiteten
bibehalls.
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BILAGA 1

Utdrag ur rapporten Ny designmetod for slutna materialcykler inom textilbranschen
(Persson 2014), som visar det forslag pa designmetod som togs fram under scenariot

“imorgon”.

DESIGNMETODEN "IMORGON”"

Forslag pa hur designmetoden kan se ut “imorgon”

2
Ateranvandning Vardel.n?gal i
vision

Omvarldsanalys/
Idé och behov
Virderingar och vision
Hallbarhet \L

N

Slutna materialcykler

o Koncept och
Anvandning . o
visualisering

Utvardering och
Utvardering konceptval
Produktion J ustering och
A3 genomforande

Figur 2. Forslag pa hur designmetoden skulle kunna se ut imorgon. Ledorden i mitten av
cirkeln ar centrala och genomsyrar varje steg i processen.

1. Virderingar och vision
Grundlaggande varderingar som stddjer och strévar efter foljande principer och som hela
designprocessen utgar ifran:
- alla processer och material ska vara ekologiskt och socialt hallbara
- alla material ska vara rena och fria fran farliga tillsatser och designas for att
ingd i separerade biologiska eller tekniska kretslopp = slutna materialcykler
- designern tar ansvar for vad som hander med alla plagg efter dess

anvandande
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- "Let’s put the filters in our heads and not at the ends of pipes”
- konceptet av avfall ska elimineras, d.v.s. alla material ska ge naring till nagot

annat efter anvandandet

Ett hdllbarhetsindex som alla beslut checkas av mot for att se till att visionen och
malbilden uppfylls i sa stor utstrackning som mgjligt. Denna uppdateras standigt och
innefattar bl.a foljande kriterier:

- ekologiska material

- komposterbara material

- lokala material

- atervunna material

- dtervinningsbara material

- lattseparerade material

- lattreparerade produkter

- lang livslangd

- endast biologiskt nedbrytbara tillsatser (“kemikalier”, farger, behandlingar...)

- fri fran farliga kemikalier och tillsatser...

- endast fornyelsebar energi i alla energikrdvande processer

2. Omvirldsanalys/idé, behov och funktioner

Trendspaning pa farger, teman och innovationer inom hallbara material och 16sningar.
Idé, behov och funktioner.

Ett forsta urval av de material man vill utga fran gors i enlighet med hallbarhetsindexet
och en “materialdtervinningsnyckel”, samt med en idé om vad materialet kan bli efter

anvandning.

3. Koncept och visualisering
Designern utgar fran de grundlaggande varderingarna, héllbarhetsindexet (checklistan),
“materialatervinningsnyckeln” och trendspaningen och gor ett ramverk for riktningen pa

kollektionen.

Under processen finns ett antal verktyg som t.ex Biomimicry DesignLens, Life’s
principles (biomimicry.net) (se bilaga 1 och 2) och ett antal fragor som designern kan
stélla for att komma pa smarta l6sningar, ta ansvar for alla floden, designa for hallbarhet
och vad som héander sedan for att passa in i det biologiska eller teknologiska kretsloppet.
Exempel pa fragor ar:
- Om jag skulle fa tillbaka alla produkter jag skapat dumpat pa mitt skrivbord
och jag inte far slanga dem i soporna — vad gor jag med dem?
- Vad hdander om produkten inte hamnar i rétt atervinningssystem, d.v.s. den
manskliga faktorn intraffar?

- Gor den har produkten manniskor gladare? Fyller den nagon funktion?
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Mer specifika materialval gors enligt “materialatervinningsnyckeln” och
hallbarhetsindexet.
Skisser pa forslag till koncept och kollektion tas fram.

Hallbarhetsexperter, kemister etc. finns med i processen hela tiden som stéd och

konsulter vid val av material.

Foljande steg foljer i stort den traditionella metoden och genom syras av de grundliggande
virderingarna och strivan efter hillbarhet och slutna materialcykler:

4. Utvirdering och konceptval
5. Justering och genomfoérande
6. Produktion

7. Utvdrdering

Foljande steg ingdr inte direkt i designmetoden, men dr en forutsitining for att den ska kunna
genomforas och en viktig del i hela processen av en produkts cirkulira flode under sin livstid:

8. Anvindning
9. Insamling
10. Ateranvéindning

11. Atervinning



